1B1otec”

VYROBCA TECHNICKYCH PRODUKTOV A AEROSOLOV URCENYCH PRE PRIEMYSEL
PROCES - MRO - UDRZBA

- ALTERNATIVNE ROZPUSTADLA - NAHRADA CMR

Technicky list - vydanie 2025-02-13

1B1otec
MICROCHEM® 35

OLEJ NA MIKROMAZANIE A MAZANIE

Pre vSetky operacie tvarovania
alebo odstranovania triesky
na hlinikovych zliatinach vratane kremikovych
Zarucene bez chléru a bez siry
extrémny tlak, ochrana proti opotrebeniu, nezanechava stopy
Pridavna latka pre formulatorov alebo pouzivatelov prchavych maziv

ZIADNY
PIKTOGRAM
NEBEZPECENSTVA

Nariadenie ES
CLP 1272/2008
Klasifikacia podia GHS

OBLASTI A SPOSOBY POUZITIA

OBRABANIE TVAROVANIE

Prie¢ne rezanie Razba

Rezanie (pasove alebo kotucove pily) Prehybanie

Vftanie Lisovanie

Rezanie zavitov Prehybanie

Sdustruzenie Profilovanie

Frézovanie Vnutorné zavitovanie
Vytlacanie
Vyrezavanie
Dierkovanie

Pouziva sa neriedeny klasickym sprejovanim, postrekom, prostrednictvom zmykacieho valca, handrickou, plstenym
materialom, nizkotlakovymi rozpraSovaémi alebo mikromazanim.

AKO PRIDAVNA LATKA:

10 % az 20 %v kombinacii s tradi¢cnymi reznymi olejmi.

2 % az 15 % v uhlovodikovych dearomatizovanych rozpustadlach na pripravu kvapalnych prchavych maziv. MICROCHEM
35 zarucene neobsahuje prchavé organické zluceniny.

HLINIKOVE ZLIATINY



Trieda 1000 az 8000
Trieda 100.0 az 900.0
ZLIATINY MEDI
ZLIATINY HORCIKA

TYPICKE FYZIKALNO-CHEMICKE VLASTNOSTI
FYZIKALNO-CHEMICKE VLASTNOSTI MAZACIEHO OLEJA

VLASTNOSTI

Vzhlad

Farba

Zapach

Hustota pri 20 °C

Vlastnosti tuhych maziv
Vlastnosti zakladového oleja

Kinematicka viskozita
zakladového oleja pri 40 °C
zakladového oleja pri 100 °C

Siranovy popol

Index kyslosti

Bod vzplanutia v uzavretom tégliku
Bod samovznietenia

Teplota tuhnutia

Necistoty

Viac ako 25 u
Viac ako 75 u
Viac ako 125 u

VYKONNOSTNE VLASTNOSTI
VLASTNOSTI

Korézia medi 24 h 100 °C

Strata odparenim 22 h pri 121 °C

Test SHELL 4 gulécky
Priemer odtla¢ku
Index zatazenia zvaru

Test SRV

Test napucania elastomérov
(rozmerova odchylka)

Odolnost vodi vymyvaniu vodou pri 80 °C
Kratiaci moment pri studenom Starte pri -

20°C

NAVOD NA POUZITIE

NORMA alebo METODIKA

vizualny

Vizualna
Posudenie cuchom
NF EN ISO 12.185

NF EN ISO 3 104

NF T 60.144
EN 14104
NF EN 22.719
ASTM E 659
ISO 3016
FTMS 791 3005

NORMA alebo METODIKA
ISO 2160
ASTM D 972

ISO 20.623 — ASTM D 2266

ASTM D 5707
FTM 791

ASTM 1264
ASTM D 1478-63

HODNOTY
Kvapalny
jantarova
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koeficient
%

%
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Nebezpecny pripravok. Dodrziavajte bezpecnostné opatrenia pre pouzivanie. Pozorne si precitajte vety o nebezpecnosti a
rizikach uvedené na obale. Pozrite si kartu bezpecnostnych udajov.



BALENIA

EXPIRY
DATE
EXTENDED
TO

Barel 200 L

Nadoba 20 L
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USAGE RESERVE AUX UTILISATEURS PROFESSIONNELS

Consulter la fiche de données de sécurité.

Les renseignements figurant sur ce document sont basés sur I’état actuel de nos connaissances relatives au produit concerné. Ils sont donnés de bonne foi. Les caractéristiques y figurant ne peuvent étre

en aucun cas considérées comme spécifications de vente. L'attention des utilisateurs est en outre attirée sur les risques éventuellement encourus lorsqu’un produit est utilisé a d’autres usages que ceux pour
lequel il est congu. Parallélement, le client s’engagera a accepter nos conditions générales de marché de fournitures dans leur totalité, et plus particulierement la garantie et clause limitative et exonératoire de
Responsabilité. Ce document correspond a des secrets commerciaux et industriels qui sont la propriété de Tec Industries Service et, constituant un élément valorisé de son actif, ne saurait étre communiqué

a des tiers en vertu de la loi du 11 juillet 1979.


http://www.ibiotec.fr/

